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Zaznam €. 61034/5

NB Protokol o vysledku posuzovani
1951 Posuzovani: [l PD: E@ MD: DII'

1. Datum 18. 5. 2016

2. Uéastnici jednani )

2.1 Viyrobce Nazev STREDOCESKE OBALOVNY, a.s.
Adresa Milady Horakové 2764, 272 01 Kladno, Kro¢ehlavy
IC 247 42 023

2.2 Oznameny subjekt Nazev SILMOS-Q s.r. 0.

NB 1951 Adresa Kfizikova 70, 612 00 Brno

IC 269 189 27

3. Cil posuzovani

Posouzeni shody asfaltovych smési podle nafizeni Evropského parlamentu
a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR), kterym se stanovi technické poZzadavky na

stavebni vyrobky ozna¢ované CE.

4. Kritéria posuzovani

CSN EN 13 108-20, CSN EN 13 108-21,

CSN EN 13 108-1, CSN EN 13 108-2, CSN EN 13 108-5, CSN EN 13 108-7

5. Pfedmét posuzovani

Audit dokumentace vyrobce a audit v misté vyroby.

Posouzeni systému fizeni vyroby bude provedeno na obalovné:

¢ Voznice Chouzava

6. Zastupci vyrobce

Jméno

Ing. Viadimir Lozek

Vedouci obalovny

Viadimir Majer

Vedouci obalovny

Petr Eberl

Vedouci laboratofe

7. Clenové tymu auditorti

Jméno

Ing. Milan Slavicek

vedouci tymu auditor(l a technicky expert

8. Program jednani

8.1 PfredloZeni a projednani dosazenych zjisténi

8.2 Formulace zavérll z posuzovani

8.3 Objasnéni pfipadnych nejasnosti

8.4 Ukonéeni kontroly napravnych opatreni

8.5 Projednani a pfedani protokolu o certifikaci

9. Prubéh posuzovani

Datum Posuzovana oblast fizeni vyroby Zaznam ¢.
13. 4. 2016 | Zahajovaci jednani 61034/1
3.5.2016 | Audit syst-ému fizeni vyroby v misté vyroby — obalovna 61034/3

Chouzava
18. 5. 2016 | Zavérecné jednani 61034/5
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10. Zjisténi z auditu

V ramci posuzovani notifikované osoby NB 1951 u spolegnosti StfedoCeské obalovny s.r.o. bylo provéfeno
posouzeni shody fizeni vyroby na provozovné:

e Voznice Chouzava (viz. Zaznam, kontrolni list &. 61034/3)
Bylo provedeno posouzeni shody podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR),
kterym se stanovi technické poZzadavky na stavebni vyrobky oznagované CE - systém 2+, pro asfaltové
smési podle CSN EN 13108-1, CSN EN 13 108-2, CSN EN 13 108-5, CSN EN 13 108-7.
Asfaltova smés pro BBTM podle CSN EN 13 108-2 byla nové zafazena do vyroby na obalovné. Asfaltova
smés pro PA podle CSN EN 13 108-7 se zatim nevyrabi ale je v planu zpracovani nové zkousky typu.
Vyrobce méa zaveden SMJ podle CSN EN ISO 9001, ktery je specificky zpracovany pro vyrobu asfaltovych
smeési (viz dokumentace SJ dopInéna o Pfirucku FPC, Plan kvality a TP pro vyrobu asfaltovych smési). Byl
predlozen certifikat Cislo 55034 vydany 29. 7. 2014 od CO SILMOS-Q s.r.0.
Vyrobce ma vybudovano a zavedeno Fizeni vyroby, které je popsano v Pfiruéce fizeni vyroby podle CSN
EN 13108-21 a je specificky upraveno pro obalovnu.
Pravomoci a odpov&dnosti za SRV na obalovné jednoznaéné vyplyvaiji z organizaénl struktury a vyplyvaji
z organizacniho fadu.
Interni audity proved|! pan Ing. Smid 25. 9. 2015.
Smlouvy na subdodavatelské €innosti jsou pfezkoumavany a podepisovany vykonnymi manazery.
Vyrobce ma jednoznacéné postupy pro fizeni dokumentd a zaznam( jako souéast SJ.
Technicka dokumentace
V ramci posouzeni byla provéfena uUplnost technické dokumentace z hlediska pozadavk( nafizeni
Evropského parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 (CPR) a CSN EN 13108-21.
Pro vyrabéné asfaltové smési jsou jednoznaéné stanoveny technické specifikace (viz. Kontrolni list
61034/3):

- CSNEN 13108-1 Cast 1: Asfaltovy beton

- CSNEN 13108-2 Cast 2: Asfaltovy beton pro velmi tenké vrstvy

- CSNEN 13108-5 Cast 5: Asfaltovy koberec mastixovy

- CSNEN 13108-7 Cast 7: Asfaltovy koberec drenazni
Zkousky typu pro vyrobce zpracovala laboratof CVUT Praha, a nékteré zpracovala i laboratof Stfedoteské
obalovny.
Véechny zkousky typu pro vyrabéné smési jsou zpracovany podle CSN EN 13108-20.
Postupy fizeni vyroby
Vyrobce ma na obalovné dokumentovan technologicky postup vyroby TP 1/12. Veskeré technické
dokumenty potfebné pro Ffizeni vyroby jsou na pfislusnych mistech — u vedouciho obalovny a nékteré na
velinu.
Vyrobni zafizeni na obalovné odpovida charakteru vyrobku a pouZité technologii — Stroj Ammann Uniglobe
160 (viz Kontrolni list fadek 3.3).
V Priruéce FPC jsou predepsany jednotlivé Casti obalovny, které podiehaji kalibraci (vahy a teplomeéry).
Lhata kalibrace je jeden rok.
Vahy jsou kalibrované z 14. 10. 2015. Teploméry jsou kalibrované z 27. 7. 2015.
Vyrobce ma zpracovan metrologicky fad, ve kterém jsou stanoveny postupy pro zplisob a ¢etnost kalibraci
vybranych ¢asti obalovny, postupy pro jejich uzivani a jejich identifikace. Vedouci obalovny pfedlozil
zaznamy o stavu kalibrace kontrolniho, méficiho a zkusebniho zafizeni s vlivem na vyrobni proces a
kvalitu finalniho produktu.
Na obalovné je Mostova vaha - stanovene méfidlo. Ovéfeni bylo provedeno 31. 7. 2014.
Na strojnim vybaveni obalovny se provadi pravidelné kontroly a udrzbové prace. Vedouci obalovny ma
zaznamy o pravidelnych revizich.
V PFruéce FPC jsou predepsany min. etnosti kontrol vyrobniho zafizeni v souladu s CSN EN 13108-21.
Vyrobce ma stabilni dodavatele zakladnich vstupnich materiall (kameniva, fileru, asfaltdl a pfisad) a to
v souladu se zkouskami typu. Tito dodavatelé jsou pribé&zné hodnoceni zejména s ohledem na stabilitu
realizovanych dodavek. Vyrobce ma stanoveny jednoznagné poZadavky na vstupni materialy, které vychazi
z materidlovych specifikaci.
Dale p. Eberl pfedlozil doklady prokazujici kvalitu veskerych vstupnich materialQ, tj. prohlaseni o
vlastnostech nebo Osvédéeni shody fizeni vyroby. Bylo doloZzeno od asfaltll a kamenivo bude dohledano
na www strankach.
Vstupni materialy jsou dopravovany, skladovany a znageny tak, aby nedochazelo k jejich znehodnoceni &i
zaméné. :
Skladky kameniva jsou oddéleny a oznaceny podle frakce. Nadrze na asfalt maji nepfimy ohiev.
Vyrobce nepouziva materialy dodané odbératelem, ma v3ak pro tuto moznost zpracované postupy.
Na obalovné je zafizeni, kieré umozfiuje pfidavat do asfaltu pryZovy granulat a z tohoto asfaltu vyrabét
asfaltové smési. (zafizeni se nepouziva).
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Dale je v Pfiru¢ce FPC popsan postup:
- pro manipulaci se vstupnimi materialy (tok materiali),
- pro dosazeni shody vyrabhé&ného produkiu s poZadovanymi parametry ve zkouskach typu (viz
vyrobni predpisy),
- aplan kontroly fizeni procesu vyroby se stanovenim minimalni Cetnosti kontrol,
- manipulace, skladovani a expedici vyrobené asfaltové smési.

Protokoly o zkouskach, zaznamy i hodnoceni shody asfaltovych smési

Kontrolu a zkougeni provadi p. P. Eberl v odborné zplsobilé laboratofi & 190 pfimo na obalovné a také
vyuzivaji pro zkousky asfaltd a fileru laboratof PKB s odbornou zplsobilosti ¢. 211.

V rdmci pravidelného dozoru SRV na obalovné bylo provéfeno provadéni kontrolnich zkousek vstupnich
materialll a vyrobenych asfaltovych smési a vedeni zaznam( z té&chto zkou$ek z vyroby 2015 a také
Z vyroby ze zagatku roku 2016.

Protokoly kontrolnich zkousek jsou ulozeny v laboratofi u p. Eberla a jsou také evidovany v pfehledu
zkousek v PC.

Odbéry vzorkd jsou zaznamenany v Protokolech o odbéru vzorka, které vede p. Eberl.

Zmeény v nastaveni obalovny (ve vyrobnim pfedpise) navrhuje p. Eberl po konzultaci s vedoucim obalovny.
A potom muze dojit ke zméné vyrobniho pfedpisu.

O vysledku v3ech zkousek jsou vedeny zaznamy, které jsou fizeny v souladu s postupy organizace (doba
archivace je 10 let). Vysledky zkousek asfaltovych smési jsou statisticky vyhodnocovany a je stanovena
provozni urovefi obalovny OCL (metodou jednoho vysledku - CSN EN 13108-21). Provozni Uroven
obalovny hlida laboratof a vedouci obalovny. Zaznamy pfedlozil p. Eberl. Na konci roku 2015 byla OCL
obalovny A a na zacatku sezona 2016 je OCL B.

V TP 1/12 jsou dany tolerance a &etnosti zkousek pro vyrobenou asfaltovou smés v souladu s CSN EN
13108-21.

Rizeni neshodnych produktt

Vyrobce ma v TP 1/12 a dal$ich souvisejicich dokumentech vytvofeny a zavedeny postupy pro fizeni a
feSeni neshod vstupnich stavebnich materiall a asfaltové smési. Tyto postupy zajistuji minimalizaci
moznosti uvolnéni a zabudovani neshodneho produktu. Postupy rovnéz obsahuji nastroje pro analyzu
zjisténych neshod a stanoveni adekvatnich napravnych opatfeni. Jsou stanoveny komunikaéni toky pro
informovani odbératele o pfipadné neshodé uvolnéného produktu.

Neshody a odchylky z vyroby jsou zjistovany po vyhodnoceni protokolli kontrolnich zkousek a objevi se
v hodnoceni OCL obalovny. Toto feSi vedouci obalovny s laboratofi a mize dojit ke zméné vyrobniho
predpisu. Na velin byly dopracovany zménoveé listy k vyrobnim pfedpistm.

Vycvik

Pracovnici obalovny jsou pravidelné proskolovani z BOZP a PO a absolvovali pravidelna profesni Skoleni
(strojnikl, svarecl, jefabnikll a vazacl, elektro, plynovych zafizeni apod.). Vedouci obalovny zajistuje
Ucast osadky obalovny na téchto Skolenich. Zaznamy ze skoleni jsou u vedouciho cbalovny.

Zaznamy

Vyrobce fidi veskeré zaznamy v souladu s postupy SJ. Zaznamy jsou identifikovany a uchovavany
v souladu s archivacnim a skartaénim fadem.

K vyrobkiim vyrobce vystavuje Prohlageni o viastnostech a piipojuje oznaéeni CE. Tyto dokumenty
spliujici formalni pozadavky. Na vaze je k vyrobené smési vystaven vazni listek (dodaci list).

Byla provedena pochlzka s vizuaini prohlidkou celého arealu obalovny s kontrolou napliiovani poZadavki
stanovenych dokumentovanymi postupy.

V pribéhu této pochlzky byly ovéfeny nasledujici skute¢nosti:

e na velinu jsou platné vyrobni pfedpisy, provozni denik obalovny,

e skladky kameniva jsou zpevnéne a oznacene,

e nadrZe na asfalt maji nepiimy ohfev a jsou znadeny podle pouZitého pojiva,

11. Napravna opatreni formulovana vyrobcem

Napravna opatieni formuloval p. Vladimir Majer v dokumentu &. 61034/4-1

12. Kontrola napravnych opatfeni

Provede vedouci auditor Ing. Milan Slavicek.
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13. Posouzeni shody fizeni vyroby

Vyrobce predlozil technickou dokumentaci vyhovujici CSN EN 13 108-21

Vyrobce piedlozil doklady o provedeni zkousky typu (ITT) a jejich posouzeni

Rizeni vyroby posuzovaného vyrobku odpovida pfiloze V &l. 1.3 nafizeni EP a Rady (EU) ¢. 305/2011

IR

Rizeni vyroby zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné na trh, které splfiuji poZzadavky harmonizovanych
norem, technickych predpist apod., odpovidaly technické dokumentaci podle CSN EN 13 108-21 a
dokladu vystavenému podle kap. I, &l. 4 nafizeni EP a Rady (EU) ¢. 305/2011.

Bude vydéno nové osvédéeni o shodé fizeni vyroby: ANO |Z| NE |:|

14. Zavér

Vedouci tymu auditori konstatuje, Zze vyrobce v souladu s nafizeni EP a Rady EU ¢. 305/2011
(CPR), méa k vyrobkam platnou technickou dokumentaci, provadi zkousku typu vyrobku a zkousky
vzorki vyrobki pfedepsanym zplisobem a provozuje fizeni vyroby na obalovné Voznice Chouzava.
Tim pini podminky pro uvedeni vyrobku na trh.
Bylo vydano nové Osvédceni o shodé fizeni vyroby. Byl doplnén vyrobek:

o Asfaltova smés BBTM podle CSN EN 13108-2 Cast 2: Asfaltovy beton pro velmi tenké vrstvy

15. Pouceni

Podminkou udrzeni platnosti osvéd&eni o shodé fizeni vyroby do daldiho obdobi je provedeni pravidelneho
dozoru do 12 meésic(, tj. k datu uvedenému v bodé 17 tohoto Protokolu.

Proti pfedloZenému protokolu o posouzeni je mozno podat namitky do 15-ti dnii od jejiho doruceni rediteli
autorizované oscby.

Vesgkeré informace uvedené v tomto protokolu a v ostatnich zaznamech z posuzovani jsou dvérné, a bez
souhlasu vyrobce se nesmi poskytovat tfeti osobé.

16. Uéastnici jednani jméno funkce
16.1 Viyrobce Ing. Vladimir Lozek Vedouci obalovny
Vladimir Majer Zastupce vedouciho obalovny
16.2 Oznameny subjekt Ing. Milan Slavicek vedouci tymu auditord
17. Protokol zpracoval (datum, jméno, podpis) 13. 5. 2016, Ing. Milan Slavicek
e T
~ (//
_ LY
18. Schvalil RNB (datum, jméno, podpis) 16. 5. 2016, Ing. Pavel Brychta %
19. Protokol prevzal a vysledky jednani schvalil 18. 5. 2016, Vladimir Majer
povéreny zastupce vyrobce (datum, jméno,
podpis)
20. Rozdélovnik 1. Viyrobce
2. Oznameny subjekt
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